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PREFA PECINA s-ro.

TECHNICKY POSTUP MONTAZE A SKLADOVANI
_ SILNICNI PANELY

1 VSEOBECNE
1.1.  Spolec¢nost PREFA PECINA s.r.o. vyrabi a dodava Zelezobetonové silni¢ni panely
uréené pro stavby provizornich vozovek, skladovacich a zpevnénych ploch, ke zpevnéni
pojizdnych a pochiiznych ploch a komunikaci pfedevsim docasného charakteru.

1.2.  Zakladni rozméry jsou v délce 3000 mm a Sifce 1000, 1500 a 2000 mm dle typu
vyrobku. Tloustka panelt je 150, 180 a 215 mm.

1.3.  Panely tloust’)ky 150 a 180 mm jsou urceny pro vozidla do celkové hmotnosti 6 tun
s max. tlakem kola 21 KkN. Panely tloustky 215 mm jsou uréeny pro vozidla do
celkové hmotnosti 20 tun s max. tlakem kola 50 kN.

1.4.  Panely nejsou dimenzovany na ohyb, jsou dimenzovany pouze na tlak. Dle
silnicniho zakona mlZe mit jedna ndprava max. 10 tun, to znamena 5 tun na kolo.
Piedpokladem pro fadnou funkci a Zivotnost panelll je jejich celoploSné podepreni na
urovnany a zhutnény podklad bez nerovnosti a skladbu vozovky je nutno navrhnout v
zavislosti na tfidé dopravniho zatizeni. Pfi dodrzeni technologie kladeni paneld je lze
pouzit opakované. Pouzity beton v panelech je C 25/30 X0, XF4.

2 SKLADOVAN{
2.1 Skladovani na skladce 1 na stavbé je mozno provadét ve vice vrstvach nad sebou do
max. vysky 1,8 m. Skladovani se provadi ve vodorovné (vyrobni) poloze a to na rovném
a zpevnéném podkladu. Kazdou vrstvu panell je nutno podlozit proklady ze dieva (po
celé Sifce panelll) a to 30 cm od kraje panelu. Dfevéné proklady jednotlivych vrstev
musi byt uloZeny pi'esné pod sebou, jinak hrozi nebezpeci zlomeni paneli, které
jsou dimenzovany na tlak a ne na ohyb.

3 DOPRAVA, MANIPULACE A NAKLADANI
3.1  Nakladani a manipulace prvki je pfipustna pouze za vSechna 4 manipulac¢ni oka
soucasn¢ po jednom kusu panelu.

3.2 Panely je na dopravnim prostiedku nutno zafixovat proti vodorovnému pohybu
fixacnimi péasy. Fixa¢ni pasy pfi prepravé je nutno upevnit presné nad proklady
tak, aby nedochézelo k ohybu panelll vinou chybné fixace panelii. Panely se pii1 dopravé
pokladaji na sebe s podloZenim proklady z dieva a to max. 4 kusy nad sebou. Kazdou
vrstvu panelll je nutno podlozit proklady z dieva (po celé Sifce panelll) a to 30 cm od
kraje panelu. Dievéné proklady jednotlivych vrstev musi byt uloZeny pfesné pod sebou.

3.3 Pfinakladce na dopravni prostiedek je nutno reagovat na rozmér lozné plochy auta a

jeho maximalni povolenou nosnost tak, aby nebyly prekroceny rozméry lozné plochy ani
maximalni nosnost vozidla. Za upevnéni nékladu je odpovédny fidi¢ nakladniho auta.
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3.4  Pifi manipulaci s prefabrikaty se pouzivaji pouze vazaci prosttedky s platnou revizi.
Manipulaéni zavésy budou odpovidat pozadavku normy CSN EN 13414-1+A2 ve viech
pozadovanych parametrech — délka, nosnost, thel lan v misté zavéSeni, apod. Jakoukoliv
manipulaci s prefabrikaty provadi pouze osoba opravnéna k tomuto konu a musi mit
platné Skoleni vazact dle platnych predpisi.

3.5 S panely je nutno manipulovat tak, aby nedochazelo k jejich narazovému zatizeni, k
padu z vysky nebo tahani po povrchu a tim se zabréanilo jejich poskozeni. Expedi¢ni
pevnost maji panely po 7 dnech od vyroby, jejich zatizeni je ale mozné po min. 28 dnech
zrani od data vyroby.

4 POKLADKA, PODLOZ{
4.1  Silni¢ni panely se ukladaji té¢sn¢ vedle sebe na rovné a zhutnéné Stérkové podlozi.
Pted ptipravou Stérkového podloZzi je nutno provést skryvku ornice. Minimalni inosnost
pudy pod stérkovym podlozim by méla byt Eg» 30 MPa — projektant stanovi skladbu a
vysku podlozi dle mistnich podminek.

4.2 Doporucenou skladbu podlozi a jeji zhutnéni uvadime v priloze

5 BEZPECNOST PRACE
5.1 Pti dopravé, manipulaci a montazi prefabrikati je tteba dbat vSech bezpecnostnich
opatfeni, vyplyvajici ze zdkoni, ptislusnych predpisii a ¢eskych technickych norem.

6 ODPOVEDNOST ZA VADY
6.1  Spole¢nost PREFA PECINA s.r.o. neodpovidd za vady zbozi zpiisobené
neodbornym naklddanim s prefabrikaty po jejich pievzeti kupujicim, neodbornou
¢innosti pfi pokladce a manipulaci a nevhodnym podlozim.

7 ZAKLADNI ROZMERY PANELU

Oznaceni | Vyrobni rozméry a rozmérové odchylky (mm) | Hmotnost Tlak kola

vyrobku L+15 B+15 H+15 (kg) (kN)
KZD 15/100 3000 1000 150 1070 21
KZD 15/150 3000 1500 150 1 660 21
KZD 15/200 3000 2000 150 2160 21
KZD 18/100 3000 1000 180 1300 21
KZD 18/150 3000 1500 180 1 950 21
KZD 18/200 3000 2000 180 2 600 21
1ZD 21/100 3000 1000 215 1520 50
1ZD 21/150 3000 1500 215 2390 50
1ZD 21/200 3000 2000 215 3180 50
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